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Warmetauscher tnit aus Aluminium bestehenden Warmetauscherrohren 



Die Erf indung bezieht sich auf einen Warmetauscher mit aus Aluminium 
bestehenden Warmetauscherrohren und einem aus Metal! bestehenden 
Rohrboden, der zumindest auf einer Seite mit einer Auf lage aus einem 
Aluminium-Werkstoff versehen ist. 

Warmetauscher mit Rohrboden aus mehrschichtigem Werkstoff sind ( bei- 
spielsweise aus der DE-OS 22 38 493/ DE-OS 23 38 036 und US-PS 
3,823,464 bekannt. Bei diesen Anordnungen besteht der Rohrboden aus 
^einer oder zwei Aluminumschichten, welche die wesentliche Dicke des 
.Rohrbodens bilden, wobei auf einer Seite ein Uberzug aus einer Alu- 
minium-Si licium-Legierung vorgesehen ist. Diese Ausfuhrungen haben 
jedoch den Nachteil, daB die notwendige Festigkeit eine bestimmte 
Dicke des Materials notwendig macht, so daB ein Ersatz ftir Rohrboden 
aus anderen Metal len unter der Berucksichtigung der Abmessungen 
nicht immer moglich ist. Andererseits werden zunehmend Aluminium- 
rohre in Warmetauscher.n eingesetzt, so daB diejenigen Flacheh des 
Rohrbodens, die zur Verbindung mit den Enden der Warnmetauscherrohre 
vorgesehen sind, einen gleichen oder zumindest annahernd gleichen 
Werkstoff aufweisen, damit keine Korrosion aufgrund einer Potential- 
differenz auftritt. 
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Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Erfindung einen Warmetau- 
scher der im Anspruch 1 angegebenen Gattung zu schaffen, der aus ei- 
nem Werkstoff mit groBerer Festigkeit besteht und der dennoch zur 
korrosionsfreien Verbindung mit Aluminiumrohren geeignet ist. 

Diese Aufgabe wird bei einem Warmetauscher der gattungsgemaBen Art 
durch die kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1 gelost. Die we- 
sentlichen Vorteile der Erfindung sind darin zu sehen, daB Warmetau- 
scher, die bisher aus Buntmetal Irohren gebaut wurden, ohne MaBande- 
rungen auf Aluminiumrohre umgestellt werden konnen, so daB die bis- 
her benutzten Werkzeuge unverandert weiter benutzbar sind. Das mit 
einer Aluminiumauf lage versehene Stahlblech wird im Tief ziehverf ah- 
ren zum Rohrboden geformt, die Auflage bleibt auch bei der Umformung 
vollstandig erhalten. 

Sofern fur den Rohrboden ein unlegiertes Stahlblech vorgesehen ist r 
sollte dieses beidseitig mit einer Schicht aus Aluminium plattiert 
sein, wobei die Dicke jeder Aluminiumschicht < 5 % der Rohrboden- 
dicke ist. Ein solches Blech, das beidseitig f eueraluminiert ist, 
bietet einen ausgezeichneten Korrosionsschutz. Alternativ dazu, kann 
auch ein Blech aus nichtrostendem Stahl mit einseitiger Aluminium- 
plattierung vorgesehen werden. GemaB einer weiteren Alternative be- 
steht der Boden aus einem Edelstahlblech mit einer beidseitigen 
5%igen Auflage aus Aluminium. 

Die Dicke des Rohrbodens betragt einschl iefil ich der Aluirriniumplat- 
tierung 0,6 mm bis 0,8 mm. Ein solcher Rohrboden ist damit etwa halb 
so dick wie ein Rohrboden, der vollstandig aus Aluminium oder einer 
Aluminiumlegi.erung besteht, so daB das hohere spezifische Gewicht 
von Stahl durch den geringeren Materialeinsatz annahernd kompensiert 
wird. Die Aluminiumplattierung kann nicht nur aus Reinaluminium be- 
stehen, sondern ebenso aus einer Aluminium-Zink-Legierung. Vorzugs- 
weise sollte die Dicke der Plattierng weniger als 25 pirn, vorzugs- 
weise 22 jxm, betragen. 
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Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung 1st nachstehend anhand der 
Zeichnung, die einen Schnitt durch einen Rohrboden zeigt, naher er- 
lautert. Der Rohrboden 1 besteht aus einem Stahl b/Iech 2, das beid- 
seitig mit einer Plattierung 3 und 4 aus einem Aluminiumwerkstoff 
5 besteht. Die Dicke D des Bodenblechs, namlich des Stahlblechs 2 und 
den beiden. Aluminiumplattierungen 3 und 4, betragt 0 r 6 mm bis 0,8 
mm. Die Dicke der Plattierung 3 und 4 betragt jeweils 22 p,m bis 25 
fim. Als Werkstoff fur das Blech 2 kommt unlegierter Stahl , 
nichtrostender Stahl oder auch Edelstahl in Betracht. Die Plattie- 
10 rung 3 und 4 kann aus Reinaluminium oder einer Alumi nium-Zink-Legie- 
rung bestehen. Die Plattierung 3 und 4 auf beiden Seiten sollte ins- 
gesamt.nicht mehr als 10 % der Dicke D des Rohrbodens 1 betragen. 
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Anspruche 



Warmetauscher mit aus Aluminium bestehenden Warmetauscherroh- 
ren und einem aus Metal! bestehenden Rohrboden (1), der zumin- 
dest auf einer Seite mit einer Auflage (3, 4) aus einem Alumi- 
nium- Werkstoff versehen ist, dadurch gekennzeichnet , daB der 
Rohrboden (1) aus einem Stahlblech (2) mit einer Dicke (D) von 
< 1,0 mm besteht und die Aluminiumplattierung (3, 4) < 10 % 
der Gesamtdicke des Rohrbodens (1) betragt. 

Warmetauscher nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Stahlblech (2) unlegiert "und beidseitig mit einer Schicht (3, 
4) aus Aluminium plattiert ist, wobei die Dicke jeder Alumini- 
umschicht < 5 % der Rohrbodendicke (D) ist. 

Warmetauscher nach Anspruch l f dadurch gekennzeichnet, daB das 
Stahlblech (2) aus einem nichtrostenden Stahl mit einseitiger 
Aluminiumplattierung besteht. 

Warmetauscher nach Anspruch l f dadurch gekennzeichnet, daB der 
Boden aus einem Edelstahlblech mit einer beiderseitigen Auf- 
lage aus Aluminium besteht, wobei die Dicke der Auflage < 5 % 
der Rohrbodendicke (D) betragt. 
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Warmetauscher nach einem der vorhergehenden Anspriiche dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dicke (D) des Rohrbodens (1) 0,6 mm 
bis 0,8 mm betragt. 

Warmetauscher nach einem der vorhergehenden Anspriiche dadurch 
gekennzeichriet, daB die Aluminiumplatt ierung (3, 4) aus einer 
Aluminium-Zink-Legierung besteht. 

Warmetauscher nach einem der vorhergehenden Anspriiche dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dicke der Plattierung weniger als 25 
jxm, vorzugsweise 22 jam, betragt. 
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